
 (yral ueolocot rPttseT)خلاصه مشخصات پروتوکل آزمون 

 PT-TOP-0202-290 :کد سند ●

 (محرک پمپ هیدرولیک) Wk3   V8   DLBموتور بدون جاروبک  (:TUy)تجهیز تحت آزمون  ●

 222D -0   45O 02OS2-0   45O 02V02  43 :استانداردهای مرجع ●

 (yral cejrcltsra)اهداف آزمون . ۱

( 1S 3 50)ها در شرایط بارگذاری مداوم پیچخروجی، گشتاور نامی، راندمان انرژی، پایداری حرارتی سیم گذاری توانصحه

 10SSF\cric\1{t1e .)1e( ^و عدم فراتر رفتن از کلاس عایقی 

 (usaa/istt ietlrets)رد / معیارهای قبولی . ۲

 usaa)حد مجاز قبولی  شرایط/ نقطه کاری  پارامتر آزمون

ietlreton) 

روش 

 گیریاندازه

در  𝑀𝑃𝑅0333سرعت  گشتاور نامی

 𝐶𝐷𝑉84ولتاژ 

$\5r 9.gg\lrtle 

}N\cool\lrtletN$ 1(\ m 

0\%1) 

دینامومتر 

  هیسترزیس 

 لودسل

در  𝑊𝑘0بار نامی  راندمان کلی

𝑀𝑃𝑅0333 

$\5r   .g\%$ پاور آنالایزر 

( 50)تست حرارتی مداوم  پیچحداکثر دمای سیم

 ساعت ۲ به مدت

$\tr   el\ctec\lrtleiN$ 

 (افزایش دما)

سنسور 

TP022 داخلی 

به  𝐶𝐷𝑉0333اعمال ولتاژ  مقاومت عایقی

 دقیقه ۱مدت 

$\5r  ee\lrtle 

}N\ctr5s$ 

متر مگاوم

 (میگر)

تراز ارتعاشات 

(𝐶
𝑠𝑚𝑟

) 

باری سرعت بی

𝑀𝑃𝑅8333 

$\tr  . \lrtle tt/aN$ سنج روی شتاب

 هایاتاقان

 (yral TuPt trnl)تجهیزات تست و کالیبراسیون . ۳

 (m 2.0\%1 ^5 \1دقت ) TH 1irt a3-V0S-V :دینامومتر مغناطیسی ●

 (m 2.2 \%1 \1دقت ) ErLr HWH BPD2223 :پاور آنالایزر ●

 0irmH 200S2T-022-S22  :پذیربرنامه Ciمنبع تغذیه  ●

 aWT 5rmH1S  02- 0Haa{t (:Csls Lo55re)سیستم ثبت داده  ●

 (rst tr rt r e rrtrclton)گیری تعداد نمونه و روش نمونه. ۴



𝑛 :حجم نمونه ● =  (.}Trtr1 kra)دستگاه موتور از خط تولید آزمایشی  5

پس از قبولی در بازرسی   .5S A0/ 54 /طبق (  Halrm 5Hm tra )گیری تصادفی نمونه :معیار انتخاب ●

 .اولیه  Sابعادی و 

 (yral ueocroPer rlr a)مراحل اجرایی آزمون . ۵

𝑀)ثبت مقاومت فاز به فاز  :بازرسی اولیه .0
𝐿−𝐿

 0D \ m)1و تست عایقی اولیه در دمای محیط ( 

DF\cric\1{t1e .)1e 

تا t1e  t\clr1\1{t1em 1e}1\12ای گشتاور از اعمال ولتاژ نامی و افزایش پله :گشتاور-نگاشت منحنی سرعت .0

 t1e  t\clr1\1{t1em.1e}1\10 هایدر گام( 51Htt)گشتاور شکست 

D.  تست حرارتی(yaretst lPnsesT:)  19اعمال بار نامی.SS\1{t1e  t\clr1\1{t1em 1e ۱۲۱به مدت 

 (.دقیقه ۱۱در t1H P t 0F\cric\1{t1e  1e}3\)1دقیقه تا رسیدن به تعادل حرارتی 

𝐶گیری اندازه :تست ارتعاشات و نویز . 
𝑠𝑚𝑟

 .هاور بر دقیقه روی یاتاقاند ۰۱۱۱تا  ۱۱۱۱های در سرعت 

 (rlsltaltcst anstTata }rlaoo)روش تحلیل آماری نتایج . ۶

𝑉)شاخص قابلیت فرآیند  ●
𝑘𝑝

𝑉محاسبه  (:
𝑘𝑝

تعیین شده  $i}e {N \5r  .ee$برای گشتاور و راندمان؛ حد قبولی  

 .است

 .l{a1 51-1اس توزیع بر اس( 𝜇)و میانگین ( 𝜎)ارزیابی انحراف معیار  :۵۹٪فاصله اطمینان  ●

 .19S\%1در سطح اطمینان  (tePeeas yral)آزمون گربس استفاده از  :های پرتشناسایی داده ●

 


