
 ۱با توان ( CDLB)موتور الکتریکی بدون جاروبک صنعتی مبنا برای  MOBبرای ممیزی فنی و مهندسی، یک لیست 

 .های کاهش هزینه بررسی شوندطراحی شده است تا تمامی نقاط ریسک، قطعات مفقوده و فرصت کیلووات

 (COBlenil COB)مورد بررسی  COBلیست 

( / BPM)پارت نامبر  تعداد شرح قطعه ردیف

 مشخصات

قیمت  کنندهتامین

 )$(واحد 

های هسته ورق ۱

 استاتور

۱ motsuC-

BeroC ae muca 

2v 

کارگاه تراشکاری 

 داخلی

۰۰.۴۴ 

سیم مس شارژ  ۰

 81)استاتور 

GWA) 

۱۵۴C BW-53-m xosacCuc rttaS ۴.۱۰  /

 متر

مجموعه روتور با  ۳

 مگنت نئودیوم

۱ HSvxN-motsuC-

xoehs 

Beo asmucs ۰۰.۴۴ 

بلبرینگ سمت شفت  ۰

(dcC2a r e) 

۱ 4v2S-vSx xKS ۰.۵۴ 

بلبرینگ سمت انتها  ۵

(Hu -dcC2a 

r e) 

۱ 4v2S-ZZ HxK ۰.۱۴ 

پوسته و بدنه  ۰

 آلومینیومی

۱ motsuC mets 

GA-4248 

کارگاه تراشکاری 

 داخلی

۳۵.۴۴ 

درپوش جلویی  ۷

(Scu s xoCare) 

۱ rx-SS-228 ۱۰.۴۴ ساخت داخل 



 BS S 84CC ۰ آلن درپوش جلوپیچ  ۰

 Cse CoC Aceea 

3 

xsarCersp 

Setsa act 

۱.۰۵ 

پیچ آلن درپوش  ۹

 عقب

۰ BS S 84CC 

xseC ratt xsaar 

52S 

BrBetsac-mecc ۴.۰۰ 

خار خاردار شفت  ۱۴

(xoehs Kap) 

۱ motsuC 

BeroC ae Sres 

Kap 

کارگاه تراشکاری 

 داخلی

۳.۵۴ 

برد سنسور هال  ۱۱

(BmM) 

۱ Nerr-BmM-Sa28 ۰.۵۴ ساخت داخل 

سی سنسور اثر آی ۱۰

 هال

۳ Grraocu G58SS 

(rOA) 

Grraocu ۴.۰۵ 

گلند کابل ورود  ۱۳

 لیدها

۱ BAl Hpru   نامشخص

(d tsarChCae) 

۴.۰۴ 

 نتایج ممیزی مهندسی محصول

 (BnBBnip Bn gniliiB)قطعات مفقوده . ۱

روی ( Bcaruee)ای برای اعمال بار اولیه هیچ قطعه (:Bneceng)و خار فنری ( gOil Sgenip)واشر فنری  ●

 .شودوجود ندارد که باعث بازی محوری شفت و خرابی سریع بلبرینگ می( ۰۰۴۰)ها بلبرینگ

 PB3Sهای بدنه برای استاندارد حداقل نمد جلوی شفت و اورینگکاسه (:SlOeB a O-snipB)نمد اورینگ و کاسه ●

 .مفقود هستند

عدم وجود رابط حرارتی بین استاتور و بدنه آلومینیومی، انتقال حرارت را دچار  (:MIB)د سیلیکونی حرارتی پ/خمیر ●

 .کندمشکل می

 .پیچ ایمنی برای اتصال زمین بدنه لحاظ نشده است (:reneisnip nOBilile)واشر و پیچ اتصال زمین  ●

 (LegencOil siienlB a IicniBnBilicnlB)اقلام تکراری و ناهماهنگ . ۲

وظیفه . استفاده شده است( ۴.۰۰)وبرایعقبازاستیل۴۰۳(۱.۵۸)برای درپوش جلو از پیچ تیتانیومی  :۹و  ۸ردیف  ●

 .دهدرا کاهش می C 2a sucp ruCsraSCsp ۳۴۰سازی همه به استیل یکسان. مکانیکی هر دو یکسان است

 (Mni-SiOisOes iB. BOiOenp Iil B)قطعات سفارشی در برابر قطعات استاندارد بازار . ۳



 ۴.۱۵$با قیمت  dPH 4113Gتوان با خار استاندارد را می ۳.۵۴$قطعه سفارشی با هزینه  (:خار شفت) ۱۱ردیف  ●

 .جایگزین کرد

 Prmاستفاده از ورقه لایه لایه استاندارد . کاری سفارشی هزینه را بالا برده استماشین (:هسته استاتور) ۱ردیف  ●

 .دهدکاهش می ۰۴۴هزینه را تا  12

 (Snipel-Sneecl snBoB)منبعی ریسک تامین تک. ۴

اتکا به یک کارگاه تراشکاری محلی برای قطعات اصلی بدنه و استاتور خطر گلگاه تولید  :۱۱و  ۶، ۱های ردیف ●

(Mussra arB )دارد. 

 (ONBnelBclicl a UiBglcnenls BPMB)شده و بدون پارت نامبر مشخص قطعات منسوخ. ۵

-73HHA: جایگزین پیشنهاد شده. شده است( rOA)منسوخ  Grraocu G58SSقطعه  (:سنسور هال) ۱۲ردیف  ●

gr-A  یاLs05VRH. 

 DOgg KONel: پیشنهاد(. گذاری شده با نامشخصعلامت)دقیق از سازنده است  BBHفاقد  (:گلند کابل) ۱۳ردیف  ●

5HVR5VRV. 

 ها از طریق استانداردسازیتخمین کاهش هزینه

هزینه پس از  هزینه فعلی قطعات تغییرات پیشنهادی

 اصلاح

جویی در هر میزان صرفه

 موتور

جایگزینی ) هاسازی پیچیکسان

 (۳۴۰تیتانیوم با استیل 

$۷.۰۴ \2acsre 

$۱.۷۰ 

+$۵۶۶۴  

 به) LIMاستفاده از خار استاندارد 

 (جای سفارشی

$۳.۵۴ \2acsre 

$۴.۱۵ 

+$۳۶۳۵  

 خرید) هاتجمیع سفارش بلبرینگ

 (4v2S-vSxعمده 

$۰.۰۴ \2acsre 

$۷.۰۴ 

+$۱۶۸۱  

 2acsre\ ۰۰.۴۴$ اصلاح روش تولید استاتور

~$۰۵.۴۴ 

+$۱۰۶۱۱  

در هر دستگاه  ۲۶۶۰۹~$ — — جویی کلمجموع صرفه

 (کاهش هزینه ۱۸۱)~

 


