
 OSIهای مهندسی زیر بر اساس استانداردهای صنعت و ضوابط برای سایزینگ دقیق مدار هیدرولیک بالابر صنعتی، فرض

 :انددر نظر گرفته شده 1144

 (SnSet  uSSA metsyS)فرضیات پایه سیستم . ۱

 (تن بار کاری ۱معادل حدود ) 01,𝑁111 (:𝐹)نیروی مورد نیاز  ●

.1 (:𝑣)سرعت جک  ● 0𝑚 /𝑠 (𝑚𝑚01/𝑠) 

 0,𝑚𝑚111 (𝑚0) (:𝐿)کورس جک  ●

 (ثانیه پایین آمدن و استراحت ۰۰ثانیه بالا رفتن،  ۰۰مثلاً ) ٪۰۵ (:eAen  ntut)چرخه کاری  ●

𝑃)فشار نامی مدار  ●
𝑡𝑒𝑡𝑠𝑦𝑠

:) 𝑟𝑎𝑏011 (𝑎𝑃𝑎01 )جهت ابعاد بهینه تجهیزات 

𝜂)راندمان مکانیکی جک  ●
𝑠

 (بندهاتلفات اصطکاک آب) $%\$09 (:

 (𝑧𝐻41قطب  ۴موتور استاندارد ) 𝑀𝑃𝑎0541 (:𝑛)سرعت الکتروموتور  ●

 سایزینگ سیلندر و دبی پمپ. ۲

 (rsBt etD tetB)محاسبه قطر سیلندر ( الف

 :نیروی تئوریک مورد نیاز با احتساب راندمان
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 :سطح مقطع جک
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 :شدهقطر سیلندر محاسبه

 

𝐷 = √
𝐴5

𝜋
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5 × 00.00

𝜋
= 3.𝑚𝑚67 = 36.𝑚𝑚7 

𝐷قطر سیلندر استاندارد  :OSI  ISIانتخاب استاندارد  ● = 𝑚𝑚51 (𝐴
𝑡𝑐𝑠

= 01.𝑚46𝑚
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 .شودانتخاب می( 

𝑃 :فشار کاری واقعی ●
𝑡𝑐𝑠
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2
≈ 88.𝑟𝑎𝑏5. 

 (𝑄)دبی جریان مورد نیاز ( ب

 

𝑄 = 𝐴
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−4
𝑚
2
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/𝑠 = 6.𝐿45/𝑚𝑖𝑛 

𝑄ها، دبی نامی مدار برابر با تلفات حجمی و نشتی ۱۰۵با احتساب 
𝑚𝑜𝑠

= 8.𝐿4/𝑚𝑖𝑛 شودتعیین می. 

 (tA m etSmuDtt tye)حجم جابجایی پمپ ( ج

 :$%\m_ute  =09\$با راندمان حجمی ( pmuP raeG)ای ده از پمپ دندهبا فرض استفا
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𝑑
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𝑄
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𝑛 × 𝜂
𝑣

=
8.4 × 0111

0541 × 1.01
= 7. 36𝑚 𝑚

3
/𝑏𝑒𝑣 

𝑉ای با حجم جابجایی پمپ دنده :انتخاب پمپ استاندارد ●
𝑑
= 7.𝑚3𝑚

3
/𝑏𝑒𝑣  یا𝑚8𝑚

3
/𝑏𝑒𝑣. 

 مشخصات شیرآلات و آکومولاتور. ۳

برابر فشار حداکثر بر اساس  𝑟𝑎𝑏011 (۱.۲تنظیم روی  (:tBtSSABt ltuttr sDurt) شیر اطمینان فشار ●

OSI 1144.) 

سایز ) mudnmeبا فرمان وسط باز یا  5/3شیر  (:etBttetsyDu  syeBsu sDurt)شیر کنترل جهت  ●

GNmIr 94 O Ep6 ) با سایز دبی حداقل𝐿04/𝑚𝑖𝑛. 

جهت جلوگیری از سقوط بار در هنگام قطع برق  (:ttuse ImtBDetl  etta sDurt)کن هیدرولیک شیر قفل ●

 (.OSI 1144الزامات ایمنی )

 ؛ اما یکنیازی به آکومولاتور اصلی نیستبه دلیل کوتاه بودن چرخه و دبی پایین،  (:uttA AuDesB)آکومولاتور  ●

( kcnPuaciy SrdyH)جهت جذب ضربات قوچ ( 𝑟𝑎𝑏71فشار شارژ ) 𝐿4.1آکومولاتور دیافراگمی کوچک 

 .شودپیشنهاد می

 (rtDe CtytBDetsy n  ssutB)کننده محاسبات حرارتی و خنک. ۴

 (:$%\m_ut_ece = _57\$با فرض راندمان کلی سیستم )تلفات توان هیدرولیکی به عنوان حرارت در مدار 

 :توان ورودی الکتروموتور( الف
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88.5 × 8.4

711 × 1.64
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𝑧)نرخ تولید حرارت ( ب
𝑛𝑦𝑚

:) 

 

𝑧
𝑛𝑦𝑚

= 𝑃
𝑛𝑚
× (0 − 𝜂

𝑡𝑒𝑡
) = 0. 76𝑊𝑘 × 1.14 = 1.𝑊𝑘506 = 𝑘506 

 :۰۵٪با در نظر گرفتن چرخه کاری 

 

𝑧
𝑡𝑣𝑛

= 506𝑘 × 1.41 = 118. 4𝑘  

 (:nDeABDu etSStmDetsy)دفع حرارت طبیعی از مخزن ( ج

𝑉(: برابر دبی پمپ ۰) OSI 1144حجم مخزن بر اساس استاندارد 
𝑠𝑡𝑚𝑡

≈ 𝐿𝑖𝑒𝑒𝑏𝑠31. 

𝐴: سطح موثر دفع حرارت مخزن تقریبی
𝑠𝑡𝑚𝑡

≈ 0.1𝑚
2

. 
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× (𝑇
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− 𝑇
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) 

ℎبا فرض ضریب انتقال حرارت  = 𝑘04/𝑚
2
𝐾 49$، دمای محیط^\yiPy\_mt__G $_ و دمای کاری مجاز روغن

$77^\yiPy\_mt__Gt$ $(\^mc_u m = 97^\yiPy\_mt__G:)$_ 

 

𝑧
𝑑𝑛𝑡𝑡

= 04 × 0.1 × 14 = 541𝑘  



از میانگین حرارت تولیدی ( 𝑘541)از آنجا که نرخ دفع حرارت طبیعی مخزن  :نتیجه ارزیابی حرارتی

 .نیاز ندارد( مبدل حرارتی)کننده مجزا سیستم به خنکبیشتر است، ( 𝑘4.118)سیستم 

 OSI 1144الزامات کلیدی استاندارد . ۵

 .باید مستقیماً بین خروجی پمپ و خط برگشت مخزن نصب شود و قابلیت پلمپ داشته باشد :شیر اطمینان .4

 .و نشانگر گرفتگی_$( ea\_mt__e\,\49)$میکرون  ۱۰نصب فیلتر خط برگشت با دقت  :فیلتراسیون .9

کننده فشار در مسیر جبراناز نوع ( ecda Gdd_Pdc  ucem)استفاده از شیر کنترل سرعت  :ایمنی سقوط بار .4

 .خروجی جک

 


