
 (nignggngni C gnig enign -  Ce )خلاصه دستور تغییرات مهندسی 

 OCE-0202-2480 :شماره سند ●

( tteFFgni)سازی انطباق ابعادی شافت با بلبرینگ و ارتقای متریال جهت رفع عیب خوردگی سایشی بهینه :موضوع ●

 و افزایش طول عمر

 (tuoleo  assahF)اجرای تدریجی  :سطح اولویت ●

 (seegevgi ignvA    gegAg n tgegfA)های تحت تاثیر مجموعهقطعات و . ۱

شماره قطعه 

(iP) 

بازنگری  مجموعه/ نام قطعه 

 فعلی

بازنگری 

 جدید

 وضعیت قطعات موجود در انبار

i-28401  شافت اصلی ورودی

(ttghe euorF) 

 eh R  ge C کاری مجدد نشیمنگاه تراش

 های خام موجودشافت

B-18284  شیار عمیقبلبرینگ  eh R  ge B اسکراپ موجودی محدود /امحاء

>)قبلی   (عدد 01

s-28888  مجموعه گیربکس و

 موتور

 eh t  ge   روزرسانی ساختار درخت به

 tLBدر ( REB)محصول 

 (بهبود - ggA n e n C gnig )دلیل اعمال تغییر . ۲

را روی نشیمنگاه ( Bgcta-rteFFgni Cattalgan)سایشی  های میدان عملیاتی و بازخورد قطعات، پدیده خوردگیبررسی داده

و ( 5𝑘)تغییر انطباق به پرسی سبک . تحت بارهای تناوبی نشان داد( 6𝑚)بلبرینگ شافت اصلی به دلیل انطباق گذری قبلی 

 :اصلاح لقی داخلی بلبرینگ

 .کندخوردگی سایشی را به طور کامل حذف می .1

 .دهدمی افزایش ۵۳٪طول عمر خستگی بلبرینگ را تا  .0

 .دهدکاهش می 𝐴𝐵𝑑𝑘.2میزان ارتعاشات و نویز کارکردی دستگاه را تا  .3

 (egAeng vg n  e C gnig)شرح تغییرات . ٪

 hotnaFugni 0t.222\$تغییر تلرانس قطر نشیمنگاه از  (:i-28401)تغییر تلرانس ابعادی  ●

+2.224+/2.210\FemF{ eet$ (6𝑚 ) به$\hotnaFugni 0t.222 +2.220+/2.211\FemF{ eet$ 

(5𝑘.) 

به  RAeA 8182به فولاد آلیاژی  RAeA 128tتغییر جنس شافت از فولاد کربنی  :ارتقای جنس و عملیات حرارتی ●

𝑘5کاری القایی محل نشیمنگاه تا سختی همراه سخت − 𝐶𝑅𝐻𝑘5. 

جهت جلوگیری 𝑁𝐻 (lateos )به  𝐻2تغییر کلاس لقی داخلی بلبرینگ از  (:B-18284)تغییر مشخصه بلبرینگ  ●

 .ها پس از جا زدن پرسیاز سفت شدن ساچمه

 (i nt, igv, iFnevg n)تحلیل تاثیرات . ۴

● i nt (شکل ظاهری:) ماندپرینت خارجی مجموعه ثابت میبدون تغییر؛ ابعاد کلی و فوت. 



● igv (انطباق و مونتاژ:)  (جا زدن با پروسه گرمایشی نیاز به)تغییر انطباق مونتاژی از گذری به پرسی تداخلی. 

● iFnevg n (عملکرد:) افزایش عمر کاری، کاهش نویز و ارتعاش و بهبود قابلیت انتقال گشتاور. 

 (seegevgi e eFtgnvA)مدارک و مستندات مرتبط . ۵

1. eWD-28401 (نقشه مهندسی:) ها، جنس و یادداشت عملیات حرارتیروزرسانی جدول تلرانسبه. 

0. BeB-28888 ( قطعاتلیست:) جایگزینی پارت نامبر جدید بلبرینگ. 

3. Pei-sPPA-841 (دستورالعمل مونتاژ:) مشی مونتاژ حرارتی بلبرینگ روی شافتاضافه کردن خط. 

8. As-PPPi-284 (دستورالعمل کنترل کیفیت:) سنجی القایی و سنجش ابعادی با میکرومترافزودن تست سختی. 

 (i gAgi Pt fgtgnvgvg n ifgn)بندی و اجرای تدریجی برنامه زمان. ۶

 .کنندههای جدید به تامینو ارسال نقشه CRtهای روزرسانی مدل، بهOCEتصویب رسمی  (:۲تا  ۱هفته ) ۱فاز  ●

کننده جهت توسط تامین( tgtlF RtFgcse AnlrecFgan - tRA)نمونه اولیه  ۵تولید و ارسال  (:۴تا  ٪هفته ) ۲فاز  ●

 .ارزیابی

موجود صرفاً برای سفارشات قطعات یدکی و ممنوعیت  eh R های مصرف تدریجی شافت (:۶تا  ۵هفته ) ٪فاز  ●

 .استفاده در خط اصلی تولید

 .eh R های و بایگانی نقشه eh C خط تولید به قطعات  ۰۰۱٪سوئیچ  (:به بعد ۷هفته ) ۴فاز  ●

 


